Tabelle 3 Montage-Nenn-Anzichdrehmomente M, [Nm] und Vorspannkriifte Fy [kN] fiir Schraubverbindungen mit
gerippter (Typ Rippen), oder verzahnter (Typ Sperrzahn, nur filr Gewindegriiien M18) Auflagefiliche mit

Flanschkopf bzw. Bund. Angestrebter Gesamireibwert jge,= 0,11
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"} grunliche Einfarbung fir MAN 183-3, blduliche Einfdrbung fiir MAN 183-2 zwecks Nachweis der
Gleitmittelbehandiung

Y Werte gelten nur fir Sparrzahn-Ausiubrung, fir andere Oberflichenschutzarten gilt Abschnitt 3.5

) Wenn dieser Wert zu einer zu hohen Vorspannkrafl Fy may der Schraube fihrt kann das Anziehdreh-
moment stufenweise nach Abschnitt 3.5 bis auf 280 Nm reduziert werden,

"y fur Werkstoffe, die nicht in Warkstoffgruppe 1 oder 2 aufgefihrt sind, gilt fir Rm: > 800 Nimm? eine
Zuordnung zu den harteren Werkstoffen,

Werkstoffgruppe 1: Werkstoffgruppe 2: *)

harlere Werkstoffe, z. B. weniger harte Werkstoffe, z. B.

vergiitete od. gehdrtete Werkstoffe S355MC, S420MC, S500MC, S315MC, St2KB0,5t37-2
€45, C60, Stahlguss (GS) Spharoguss (GGG) furd =z M 16

Grauguss (GG), Temperguss (GTS) weichere Werkstoffe, z. B. DCO1, DCO3, DC04
Sphéroguss (GGG) fird < M 16 StO3Z, StO5Z, StO7Z, St280Z

**} fir geéinderle Werkstoffbezeichnungen sishe Gegeniibersiellung in der Anderungsbeschreibung



